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Urzadzenia techniczne

Maszyny i inne urzgdzenia techniczne powinny by¢ tak konstruowane
| budowane, aby jednoczesnie:

e zapewniaty bezpieczne i higieniczne e uwzgledniaty zasady ergonomii.
warunki pracy, w szczegolnosci
zabezpieczaty pracownika przed:

- urazami,

- dziataniem niebezpiecznych substancji
chemicznych,

- porazeniem prgdem elektrycznym,

- nadmiernym hatasem,

- szkodliwymi wstrzgsami,

- dziataniem wibracji i promieniowania,

- szkodliwym i niebezpiecznym
dziataniem innych czynnikow
Ssrodowiska pracy.

Maszyny i inne urzgdzenia techniczne, ktore nie spetniajg powyzszych wymagan,
muszg by¢ wyposazone w odpowiednie zabezpieczenia. Konstrukcja zabezpieczen
moze byC uzalezniona od warunkéw konkretnego urzadzenia.

Wyposazenie maszyny lub innego urzadzenia technicznego w odpowiednie
zabezpieczenia nalezy wtedy do obowiazkéw pracodawcy.
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Definicje

PRAWNE DEFINICJE POJEC

Maszyna — sg to wszelkie maszyny i inne urzgdzenia techniczne, narzedzia
— | oraz instalacje uzytkowane podczas pracy, a takze sprzet do tymczasowej
pracy na wysokosci, w szczegolnosci drabiny i rusztowania.

Uzytkowanie maszyny — jest to wykonywanie wszelkich czynnosci
zwigzanych z maszyng, w szczegolnosci jej uruchamianie lub zatrzymywanie,
postugiwanie sie nig, transportowanie, naprawianie, modernizowanie,
modyfikowanie, konserwowanie i obstugiwanie, w tym takze czyszczenie.

Strefa niebezpieczna — jest to strefa w obrebie oraz wokot maszyny, w ktérej
wystepuje ryzyko dla zdrowia lub bezpieczenstwa pracownika.

3 Operator — jest to pracownik, ktéremu powierzono zadanie uzytkowania
maszyny.
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Oznakowanie CE

Wynikajgce z przepisow prawnych wymagania
dla urzadzen dotyczg ich producentow
oraz pracodawcow dokonujgcych zakupu maszyn.

Pracownicy powinni zosta¢ poinformowani,

czy uzywane przez nich maszyny i urzadzenia
spetniajg wymogi oceny zgodnosci.

Od 1 maja 2004 r., z chwilg
przystgpienia Polski do UE,
obowigzujgcym symbolem
umieszczanym na maszynie przez
jej producenta i informujgcym

0 spetnieniu wymogow zgodnosci
jest oznakowanie CE.
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Dokumentacja techniczno-ruchowa

Dokumentacja techniczno-ruchowa (DTR)

Jest to dokumentacja dostarczona przez producenta maszyny,
zawierajgca przede wszystkim instrukcje uzytkowania w jezyku
polskim oraz dokumentacje eksploatacyjng, okreslong przez
producenta lub przepisy prawne.

Montaz, demontaz i eksploatacja maszyn, w tym ich obstuga,
powinny odbywac sie przy zachowaniu wymagan bhp oraz
ergonomii, uwzgledniajgcych instrukcje zawarte w dokumentacji
techniczno-ruchowe;.
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Dokumentacja maszyn

Instrukcja uzytkowania maszyny zawiera:
* dane techniczne maszyny,
* sposoby przygotowania maszyny do pracy,
* sposoby wykonania roznego rodzaju prac z uzyciem maszyny
przewidziane przez jej producenta,
* podstawowe zasady bhp przy korzystaniu z maszyny,
* sposoby, terminy i zakres prac konserwacyjnych i przegladow,
* mozliwe do zidentyfikowania w czasie eksploatacji usterki maszyny,
* sposob postepowania w przypadku wystgpienia usterek,
* inne wazne problemy zapewniajgce dtugie i bezpieczne korzystanie

Z maszyny.
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Instrukcje stanowiskowe

Instrukcje stanowiskowe
powinny w sposob zrozumiaty dla pracownikow
wskazywac:

1) czynnosci, ktére nalezy wykonac przed
rozpoczeciem danej pracy,

2) zasady i sposoby bezpiecznego
wykonywania pracy,

3) czynnosci do wykonania po zakonczeniu
pracy,

4) zasady postepowania w sytuacjach
awaryjnych stwarzajgcych zagrozenia
dla zycia lub zdrowia pracownikow.
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Szkolenie pracownikdw w zakresie uzytkowania maszyn

Maszyny ruchome z wtasnym napedem mogg byC obstugiwane wytgcznie
przez pracownikow odpowiednio przeszkolonych w zakresie ich bezpiecznej
obstugi. Pracownicy muszg posiadac odrebne uprawnienia do obstugiwania,
sterowania i kierowania takimi maszynami.

e

Pracownicy wykonujacy
% naprawy,
» modernizacje,

» konserwacje lub

s obstuge maszyn

powinni odbyC specjalistyczne przeszkolenie w zakresie niezbednym do
wykonywania takich czynnosci. Jest to osobne szkolenie i dotyczy tylko
pracownikow wykonujgcych powyzsze czynnosci. Szkolenie to moze by¢

prowadzone zaréwno przez producenta maszyn, jak i pracodawce.

CR)

D)

(R )

L)

CAR)
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Elementy sterownicze i informacyjne

Poniewaz elementy sterownicze majg wptyw na
bezpieczenstwo uzytkowania maszyn, powinny
by¢ widoczne i mozliwe do zidentyfikowania
oraz odpowiednio oznakowane.

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo uzytkowania maszyny, kazde stanowisko pracy
wyposaza sie w element sterowniczy przeznaczony do zatrzymywania catej
maszyny lub niektorych jej czesci, w zaleznosci od rodzaju zagrozenia.

Elementy sterownicze, powinny by¢ usytuowane poza strefami zagrozenia
w taki sposob, aby ich obstuga nie powodowata dodatkowych zagrozen.
Nie moga one stwarzac takze jakichkolwiek zagrozen w zwigzku z ich
przypadkowym zadziataniem.

Szkolenia bhp w firmie © szkolenie wstepne ogodlne 81



Uruchamianie i zatrzymanie normalne maszyny

Uktad sterowania przeznaczony do zatrzymywania maszyny powinien
miecC pierwszenstwo przed uktadem sterowania przeznaczonym do jej
uruchamiania.

maszyny nie wolno uruchamiac inaczej jak tylko poprzez celowe zadzia’rana
na przeznaczony do tego celu uktad sterowania. Dotyczy to:

* ponownego uruchomienia maszyny po jej zatrzymaniu (bez wzgledu
na przyczyne zatrzymania),

* sterowania, w przypadku znaczgcych zmian w parametrach pracy
maszyny, w szczegolnosci predkosci i cisnienia, jezeli ponowne
uruchomienie maszyny lub zmiana w jej parametrach pracy

K nie stwarzajg zagrozenia. /

Zasilanie energig odpowiednich napedow maszyny odtgcza sie w przypadku
zatrzymania maszyny lub jej niebezpiecznych czesci. Wtgczenie zasilania
energig nie moze powodowac zagrozenia dla obstugi.
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Wymagania dla elementoéw ruchomych maszyny

Pracownikowi pracujagcemu
przy maszynie z ruchomymi
elementami nie wolno
pracowac w odziezy
z luznymi (zwisajacymi)
elementami, jak np. luzno
zakonczone rekawy, krawaty,
szaliki, poly, oraz bez nakry¢
gtowy okrywajacych witosy.

Czesci ruchome maszyn i urzadzen stanowigce zrodto zagrozenia
powinny by¢ ostoniete lub zabezpieczone srodkami ochrony.
Dostep do ruchomych czesci maszyn powinien by¢ mozliwy tylko po
catkowitym zatrzymaniu maszyny w okresie normalnej eksploatacii.
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Ostony i urzgdzenia ochronne

Ostony stosowane w maszynach powinny uniemozliwia¢ kazdemu bezposredni dostep do
strefy niebezpiecznej. Ostony niepetne (wykonane z siatki, blachy perforowanej, pretéw itp.)
powinny znajdowac sie w takiej odlegtosci od elementow niebezpiecznych, aby przy danej
wielkosci i ksztatcie otwordéw nie byto mozliwe bezposrednie dotkniecie tych elementdw.

Ostony i urzadzenia ochronne:
1) powinny mie€¢ mocng (trwatg) konstrukcje;
2) nie mogq stwarzac¢ zagrozenia;
3) nie mogq by¢ tatwo usuwane lub wytaczane ze stosowania;
4) powinny by¢ usytuowane w odpowiedniej odlegtosci od strefy zagrozenia;
5) nie powinny ograniczac pola widzenia cyklu pracy urzadzenia;
6) powinny umozliwia¢ wykonywanie czynnosci majgcych na celu zamocowanie
lub wymiane czesci oraz umozliwia¢ wykonywanie czynnosci konserwacyjnych;

7) powinny ograniczac dostep tylko do niebezpiecznej strefy pracy maszyny.
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Ostony i urzadzenia ochronne cd.

Urzadzenia ochronne przy maszynach szczegolnie niebezpiecznych
powinny by¢ skonstruowane tak, aby:

= zdjecie, otwarcie lub wytgczenie urzadzenia ochronnego
powodowato natychmiastowe zatrzymanie maszyny badz jej
niebezpiecznych elementéw lub niemozliwe byto zdjecie albo
otwarcie ostony podczas ruchu ostanianych elementow;

* ponowne zatozenie, zamkniecie lub wigczenie urzadzenia

ochronnego nie powodowato automatycznego uruchomienia
maszyny.

Uzywanie maszyny bez wymaganego urzgdzenia ochronnego
lub przy jego nieodpowiednim stosowaniu jest niedopuszczalne.
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Ograniczanie emisji czynnikdw szkodliwych dla zdrowia

Stanowiska pracy, na ktorych wystepuje ryzyko wydzielania sie substancii
szkodliwych dla zdrowia lub niebezpiecznych, powinny by¢ zaopatrzone
W urzgdzenia ochronne zapewniajgce ochrone pracownikoéw przed skutkami

tego ryzyka.

Zastosowanie miejscowego
wyciggu pytow w czasie
szlifowania drewna.

Stanowiska pracy, na ktorych wykonywane prace powodujg wystepowanie
czynnikow szkodliwych dla zdrowia lub niebezpiecznych, powinny byc¢ tak
usytuowane i zorganizowane, aby pracownicy zatrudnieni na innych
stanowiskach nie byli narazeni na te czynniki.
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Kontrola maszyn

W przypadku gdy bezpieczne uzytkowanie maszyn jest uzaleznione od
warunkow, w jakich sg one instalowane, pracodawca powinien poddac
maszyny:

» wstepnej kontroli po ich zainstalowaniu, a przed przekazaniem
do eksploatacji po raz pierwszy;

« kontroli po zainstalowaniu na innym stanowisku pracy lub w innym
miejscu.

Kontrole takg wykonujg wyspecjalizowane jednostki albo osoby upowaznione
przez pracodawce i posiadajgce odpowiednie kwalifikacje.

Pracownik obstugujgcy maszyne poddawang kontroli powinien by¢
poinformowany o wynikach kontroli.
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Konserwacja maszyn

Maszyny i narzedzia oraz ich urzadzenia ochronne powinny byc
utrzymywane w stanie sprawnosci technicznej i czystosci
zapewniajgcej uzytkowanie ich bez szkody dla bezpieczenstwa
| zdrowia pracownikow oraz stosowane tylko w procesach

| warunkach, do ktorych sg przeznaczone.

Pracownik obstugujgcy maszyne ma obowigzek niezwtocznie
powiadomic przetozonego o dostrzezonych wadach lub
uszkodzeniach maszyny.
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Wspotdziatanie pracodawcy i pracownika w celu zapewnienia bezpieczenstwa
przy uzytkowaniu maszyn

Obowigzkiem kazdego pracownika jest wspotdziatanie
z pracodawcag | przetozonymi w wypetnianiu obowigzkow

dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy (art. 211 kp).

Pracodawca powinien konsultowac z pracownikami lub ich
przedstawicielami zagadnienia zwigzane z bezpieczenstwem
| higieng pracy przy uzytkowaniu maszyn oraz umozliwiac
pracownikom udziat w dyskusjach o tych sprawach.
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